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2
热轧型钢
范围
[bookmark: _Toc25227523][bookmark: _Toc25227597][bookmark: _Toc482282793]本细则适用于阿坝藏族羌族自治州流通领域热轧型钢产品质量监督抽查。区县级市场监督管理部门组织的监督抽查可参照执行。
[bookmark: _Toc25227524][bookmark: _Toc25227598]监督抽查产品范围包括：热轧工字钢、热轧槽钢、热轧等边角钢、热轧不等边角钢。
[bookmark: _Toc25227525][bookmark: _Toc25227599]本细则内容包括产品分类、术语和定义、检验依据、抽样、检验、判定规则、检验结论、异议处理、附则。
产品分类
 根据GB/T 706产品标准将该产品分为4个种类：热轧等边角钢、热轧不等边角钢及腿部内侧有斜度的热轧工字钢和热轧槽钢。
[bookmark: _Toc482282794]术语和定义
[bookmark: _Toc482282795]以下术语和定义适用于本文件。
热机械轧制
最终变形在某一温度范围内进行，使材料获得仅仅依靠热处理不能获得的特定性能的轧制工艺。
正火轧制
最终变形在某一温度范围内进行，使材料获得与正火后性能相当的轧制工艺。
检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法
GB/T 232 金属材料 弯曲试验方法
GB/T 700 碳素结构钢
GB/T 1591 低合金高强度结构钢
GB/T 2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定
GB/T 2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备
相关的法律法规、部门规章和规范
经中国国家标准化管理委员会的企业标准信息公共服务平台公示现行有效的企业标准和产品明示质量要求
[bookmark: _Toc482282797]抽样
[bookmark: _Toc482282798]抽样型号或规格
抽取样品应为同一生产者按照同一标准生产的同一商标、同一型号规格的产品。
抽样方法
①在生产者的成品库中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的6个月内生产并在国内销售的产品（特殊情况除外）。
②在销售者的展厅或库房中随机抽取经企业检验合格或以任何方式表明已检验合格并在国内销售的待销产品。
③抽样时应同时抽取产品使用说明（包括包装、标识、使用说明书等）。
④随机数一般可使用随机数表，骰子或扑克牌等方法产生。
抽样基数
每批应由同一牌号、同一规格、同一品种、同一质量等级、同一交货状态的热轧型钢组成，最小基数以满足抽样（检验）数量即可，最大基数每批的重量不得超过60t。

5.4  抽样数量

   在生产单位或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。从被抽查产品中随机抽取3根样品，每根截取2支长度为600mm的样品，2支样品均应编号标记,并一一对应（如1-a，1-b）。标记a的3支样品为检验样品（其中1支为检验样品，2支为复验样品），标记b的3支样品为备用样品。备用样品备于承检机构。

5.5样品处置

检验样品和备用样品应分别封样，并由抽样人员和被抽样生产者、销售者签字确认，封条的粘贴应采取有效的防拆封措施，封样完成后通过拍照拍照或者录像的方式留存证据。运输、存储过程中应平整堆放，防止污损、撞击，不得受潮、雨淋和曝晒。对于易碎品等对运输、贮存过程有特殊要求的样品，应当采取有效措施，保证样品的运输、贮存过程符合国家有关规定，不发生影响检验结论的变化。备用样品备于承检机构。
被抽样生产者、销售者对检验结论提出异议申请且具备检验条件的，由组织监督抽查的市场监督管理部门安排对检验样品或备用样品进行复检。
5.6抽样单
 抽样人员应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及被抽样生产者、销售者相关信息。
抽样单上的产品名称、商标、规格型号、牌号应依次按照产品标志、合格证等标注信息核实填写，应同时注明产品的“牌号”和“规格型号”。
生产日期/批号的填写首先以产品标志上的生产日期为准。当产品标志未反映生产日期，则依次以合格证、说明书上的生产日期填写。同时有批号及生产日期时，优先填写批号。经核查，产品及相关资料上既无生产日期又无批号时，则填写“不详”。
产品规定有明示质量指标时，应在抽样单上注明。若产品明示的执行标准为中国国家标准化管理委员会的企业标准信息公共服务平台公示现行有效的企业标准，则视其为明示质量指标，并要求企业提供其现行有效的企业标准文本。
检验
检验项目及检验方法
[bookmark: _Toc25227541][bookmark: _Toc25227615]表1 热轧型钢检测项目及重要程度分类
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	复检样品
	复检项目

	
	
	
	
	
	

	1
	力学性能
	屈服强度ReH
	GB/T 700
GB/T 1591
	GB/T 228.1
	备用样品
	屈服强度ReH
抗拉强度Rm
断后伸长率A

	
	
	抗拉强度Rm
	
	
	
	

	
	
	断后伸长率A
	
	
	
	

	2
	工艺性能
	弯曲试验
	GB/T 700
GB/T 1591
	GB/T 232
	备用样品
	弯曲试验



检验应注意的问题
产品有明示质量要求的判定原则
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
检验过程
检验人员收到样品后，应当通过拍照或者录像的方式检查记录样品的外观、状态、封条有无破损以及其他可能对检验结论产生影响的情形，并核对样品与抽样文书的记录是否相符。
对于抽样不规范的样品，检验人员应当拒绝接收并书面说明理由，同时向组织监督抽查的市场监督管理部门报告。
检验人员发现样品的生产者涉嫌存在无证无照等无需检验即可判定违法的情形的，应当终止检验，立即报告组织监督抽查的市场监督管理部门，并同时报告涉嫌违法的样品的生产者所在地县级市场监督管理部门。
检验人员应当按照监督抽查实施细则所规定的检验项目、检验方法、判定规则等进行检验。
检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应当如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监督管理部门。
[bookmark: _Toc482282799]判定规则
若某一项目不合格，则取双倍数量样品对不合格项目进行复验。若复验样品全部合格，判定为被抽查产品合格，若仍出现一件及以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
8 检验结论
合格：经抽样检验，所检项目符合××标准，依据××实施细则，判定为合格。
不合格：经抽样检验，××项目不符合××标准，依据××实施细则，判定为不合格。
[bookmark: _Toc482282800]9  异议处理
[bookmark: _Toc482282801]被抽查生产者、销售者对检验结果有异议时，应自收到检验结论书面告知之日起十五日内向组织监督抽查的市场监督管理部门提出书面异议申请，并提交相关材料。
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
9.1复检机构接到组织复检的市场监督管理部门的复检通知后，应当按本监督抽查实施细则，核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明，做出维持原检验结果的结论。
9.2对需要复检并具备检验条件的，应当按6.1选择复检样品，按照本监督抽查实施细则所规定的检验方法、判定规则等对与异议相关的检验项目进行复检，并将复检结论及时报送组织复检的市场监督管理部门，由组织复检的市场监督管理部门书面告知复检申请人。复检结论为最终结论。
9.3采用备用样品复检时，复检机构应当通过拍照或者录像的方式检查记录备用样品的外观、状态、封条有无破损以及其他可能对检验结论产生影响的情形，并核对备用样品与抽样文书的记录是否相符。被抽样生产者、销售者隐匿、转移、变卖、损毁备用样品的，应当终止复检，并以初检结论为最终结论。
9.4除不以破坏性试验方式进行检验，并且不会对样品质量造成实质性影响的外，组织复检的市场监督管理部门应当向被抽样生产者、销售者支付备用样品费用。
9.5复检费用由申请人向复检机构先行支付。复检结论与初检结论一致的，复检费用由申请人承担；与初检结论不一致的，复检费用由组织监督抽查的市场监督管理部门承担。
10  附则
整改复查应当按本监督抽查实施细则组织抽样以及检验。
本细则由成都产品质量检验研究院有限责任公司编写。
本细则由阿坝藏族羌族自治州市场监督管理局管理。
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